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Uber Pumpen sowohl innerhalb als auch aufRerhalb des Werkes
wird Wasser aus dem Rhein entnommen und den Kunden der
CURRENTA im CHEMPARK zur Verfugung gestellt. Ein Proto-
typ zur Kennlinienanalyse ist bereits im Einsatz. Anhand des
Prototypen ist ein grofes Potenzial fur eine optimierte Kenn-
linienauswertung erkennbar. Die CURRENTA verfugt uber eine
Vielzahl an Pumpen. Die Kennlinienauswertung des Prototypen
erfolgt rudimentar.

Ungeplante Anlagenausfalle durch defekte Pumpen sorgen fur
erhohte Kosten und Storungen in den nachgelagerten Produk-
tionsbetrieben der CURRENTA-Kunden innerhalb des CHEM-
PARK. Durch eine optimierte Prognose von Pumpenausfallen
mittels Kennlinienanalyse kann dieser Herausforderung ent-
gegengetreten werden.

Prototyp Kennlinie-Analyse
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« Berechnung der Hersteller-Kennlinie (HK) sowie Berech-
nung der aktuellen Pumpenkennlinie (APK)

« Automatisierung der aktuellen Pumpenkennlinie und Aus-
gabe der Differenz zwischen HK und APK

- Bestimmung des optimalen Instandsetzungszeitpunktes
der Pumpe (Big Data Analyse)

Ausgabe im Ampelsystem:
0-10% : @ Pumpe ist in Ordnung

10 - 25% : Schaden/Verschleil an Pumpe bahnt sich an
>25% ; ‘ Pumpe muss gewartet/ausgetauscht werden

Es werden von zwel Netzpumpen CSV-Dateien mit Leistung,
Drehzahl sowie aktueller Forderhohe zu Testzwecken zur Ver-
fugung gestellt.

« Losungen sollten einfach in Prozessleitsysteme (Siemens
PCS7, T3000 und Emerson DeltaV) integrierbar sein.

« Teilnehmer*innen erhalten aktuelle Kennlinienberechnung
des Prototyps sowie Originalkennlinien der Pumpenherstel-
ler.




Der bedarfsgerechte Einsatz von Pumpen fuhrt zu einem niedri-
gen Energiebedarf. CURRENTA-Anlagen sind oftmals kunden-
gefuhrt, das heil’t wir bedienen stets den Bedarf, um vertrags-
gerecht zu versorgen. Der Einsatz von Pumpen im optimalen
Wirkungsgrad in einer Pumpenstaffel ist ein wichtiger Aspekt
der Effizienzsteigerung.
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- Ermittlung der optimalen Pumpenkonstellation einer
Staffel von 12 Pumpen bei minimalen Pumpenschaltungen
(Betriebsfenster nach Kundenbedarfsanalyse wahlen).

« Bel Ausfall einer Pumpe muss eine passende
Ersatzpumpe nach Kundenbedarf gewahlt werden (bei
gleichem Betriebsfenster mehrere Pumpenkonstellatio-
nen).




Die Challenge-Teilnehmer*innen erhalten die Pumpenkennli-
nien von 12 Netzpumpen, den dynamischen Anteil der Anlagen-
kennlinie als Formel sowie einen Lastgang und den statischen
Anteil der Anlagenkennlinie von 2021 als CSV-Datei.

« Losungen mussen in Prozessleitsysteme (Siemens PCS7,
T3000 und Emerson DeltaV) integrierbar sein.

« Teilnehmer*innen erhalten den dynamischen Teill der An-
lagenkennlinie als Formel. Der statische Anteil der Anla-
genkennlinie (min. 2 bar) wird passend zum Lastgang aus-
gegeben.

Ein Nebenergebnis der beiden Challenges ist die Visualisierung
fur unsere Operator*innen und Ingenieur*innen. Eine gute Vi-
sualisierung hilft oftmals auch Auffalligkeiten zu sehen, anstatt
durch gezielte Hinweise aufmerksam gemacht zu werden.
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